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INTRODUCTION

Les joints a lévres profils U SERDES sont destinés principalement
a assurer I'étanchéité aux fluides des précisions mécaniques
animées de mouvements alternatifs en translation.

lls peuvent équiper notamment tous les appareillages
hydrauliques et pneuratiques fonctionnant dans des gammes
de pression de |'ordre de quelques centaines de grammes a
600 kg/cm? a condition d’utiliser le profil approprié.

Dans certains cas, des pressions plus élevées peuvent méme
étre i mais né itent une étude spécial

Ces joints sont classés et référencés en 3 profils (voir ci-
dessous).

Les mouvements de translation

Pour mouvements de translation et

AVANTAGES

Les joints a levres présentent, par rapport aux autres types de
garnitures, certains avantages :

1. Frottement sensiblement inférieur a celui des joints toriques
mais surtout suppression de la friction de départ observée sur
les O'RING.

2. Diminution des risques d'extrusion par une parfaite portée
du talon.

3. Possibilités d’ajustements moins serrés que pour les autres
types de garnitures.

4. Raclage trés poussé du film d’huile facteur important pour
les sorties de tige.

5. Possibilités de montage en gorge fermée au méme titre que
les bagues toriques.

6. Grande sécurité d’emploi.

De création plus récente et dérivé du

moyenne et hautes pressions hydrau-
liques compatibles avec sa section
trapézoidale particuliérement robuste.
lls sont de ce fait utilisés par de
nombreux constructeurs de vérins.
Existent en 120 dimensions diffé-
rentes.

faibles pressions.

La souplesse de ses lévres et par
conséquent son faible ccefficient de
frottement permet son adaptation
dans un nombre important de mon-
tages pneumatiques et oléo-
pneumatiques.

Existent en 90 dimensions diffé-

profil UAC, ce modéle a été mis au
point spécialement pour répondre a la
nouvelle norme des vérins pneumati-
ques série “NOMO .

D’un trés faible ceefficient de frotte-
ment et d’une section réduite, il est
déconseillé pour les pressions supé-
rieures & 15 kg/cm2. Ces dimensions

rentes.

MONTAGE

Comme les bagues toriques, les joints a leévres types UMP, UAC
- UAR se montent dans une gorge rectangulaire usinée au tour.
Cependant et contrairement aux gorges destinées a recevoir les
O'RING, les cotes de logement des joints sont indépendantes de
la notion de pression.

Pour un profil déterminé, les cotes d'usinage sont donc fixes et
données par les références du joint.

SENS DE MONTAGE
Les profils U n"assurant I'étanchéité que dans un seul sens, les
levres doivent étre orientées c6té pression le joint appuyé sur
son talon. Dans le cas d'un vérin double effet, il est donc
nécessaire de monter 2 joints dos a dos, dans 2 gorges
séparées.

LIMITES

Les joints profils U ne doivent pas étre utilisés au-dela de
certaines vitesses de translation.
Nous admettons généralement, pour des conditions moyennes
de travail : - profils UAC et UAR maxi : 0,5 m/s

- profils UMP :3ad4m/s
A noter que le fait d'utiliser des joints avec incorporation de
bisulfure de molybdene (MOS2) peut contribuer a améliorer le
ceefficient de frottement et par conséquence diminuer les
échauffements.

couvrent la gamme des 10 diametres
d‘alésages normalisés.

CONSEILS

Nous conseillons vivement aux ateliers de montage d‘appliquer

les quelques régles élémentaires ci-dessous, destinées a

assurer un parfait fonctionnement.

1. Avant montage, examiner soigneusement le joint et enlever
toutes traces d'impuretés. Graisser légérement.

2. Nettoyer avec soin les gorges devant recevoir le joint.

3. Lubrifier les surfaces sur lesquelles le joint doit glisser au
cours du montage.

4. Veérifier qu'aucun angle vif susceptible d'étre une cause de
détérioration ne subsiste d'usinage.

5. Les lévres; parties les plus délicates du joint ne devront en
aucun cas étre endommagées.

6. Pour faciliter le montage en segment de piston, surtout

levres en avant, il peut étre utile de prévoir un cone

d’emmanchement. Sa conicité devra étre de 73 % (angle

au sommet : 40°) et son plus petit diameétre inférieur au

diametre du sommet de lévres.

Enfin ne pas omettre d'obstruer toutes les issues des

appareils montés, afin qu'aucune impureté ou parcelle

métallique ne puisse s’y introduire lors des stockages,

manipulations ou transports.

NOTA : Les joints doivent étre stockés au frais et dans |‘obscu-

rité afin d’éviter un vieillissement prématuré du caoutchouc.

N

BORFLEX Cherbourg
Tél. +33 (0)2 33 03 54 43

Fax +33 (0)2 33 03 40 66

borflex-cherbo

www.borflex.fr
rg@borflex.fr




